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DERPROSA HIGH QUALITY MATT HQ240

Folia termiczna matowa, poprzednia hazwa DF240

WLASCIWOSCI:

HQ240 - folia termiczna matowa o wysokiej jakosci i przyczepnosci.

Powierzchnia folii jest dwustronnie aktywowana wytadowaniami koronowymi. Dodatkowo
spodnia strona pokryta jest warstwg termotopliwego kleju.

Folia posiada wykonczenie pozwalajace na aplikacje lakieru UV oraz ttoczenie folig (*).

ZASTOSOWANIE:

HQ240 - do laminowania wszystkich rodzajéw prac zaréwno jedno jak i dwu stronnie.

Nadaje sie do laminowania wyrobéw wymagajgcych wysokiej jakosci uszlachetnienia: oktadek
ksigzek, opakowan kartonowych i z tektury, miekkich toreb, papieru do pakowania, materiatow
reklamowych np. do oklejania tektury faliste;.

PARAMETRY TECHNICZNE:

PARAMETR WARTOSC JEDNOSTKA METODA POMIARU
Grubos¢: 27 (+/-5%) pum

Dtugosc¢ nawoju 3000 m

Potysk: 6 % ASTM D 2457 45°
Napiecie powierzchniowe: 40 (=39) mN/m ASTM D 2578
Wspétczynnik tarcia (C.O.F.) 0,20 (< 0,40) - ASTM D 1894
Wydajnosé¢: 41,84 (+/-5%) m? / kg wewnetrzna metoda
Temperatura laminacji 95-115 °C

SPOSOB UZYCIA:

HQ240 - ze wzgledu na rézne konstrukcje maszyn do laminowania przed przystgpieniem do
proceséw produkcyjnych sugeruje sie wykonanie niezbednych prob w celu ustalenia
optymalnych parametréw laminowania.

Dla optymalnej przyczepnosci niezbedne jest kondycjonowanie arkuszy zaréwno przed
laminowaniem (niezbedne prawidtowe utrwalenie farby) jak i po laminowaniu, je$li arkusze
poddawane sg dalszym procesom wykanczajgcym. Sugerowany okres kondycjonowania
powinien wynosi¢ ok. 24h (**) miedzy kolejnymi procesami.

Niniejsza informacja techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i petni jedynie funkcje informacyjng oraz doradcza.

Z tego wzgledu nie moze by¢ podstawa do jakichkolwiek roszczen prawnych. Wszystkie dane zawarte w niniejszej informacji technicznej opierajg sie
na badania laboratoryjnych i doswiadczeniach praktycznych. Uzytkownik jest Swiadomy, ze uzytkowanie w szczegolnych okolicznosciach moze miec
wptyw na wyniki. Niniejsza informacja techniczna jest stworzona wyfgcznie do celéw informacyjnych i nie stanowi tytutu rekojmi lub gwarancji w
odniesieniu do prawidtowosci i kompletnosci danych. Btedy, pominiecia i literéwki, moga zosta¢ zmienione w dowolnym czasie. Uzytkownik
przyjmuje do wiadomosci, ze dane zawarte w niniejszym dokumencie sg skuteczne do czasu ukazania sie aktualizacji informacji technicznej, ktéra

zastepuje wszelkie wczesniejsze wersje tej informacji technicznej
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Zalecenia i uwagi:

* Z uwagi na dostepne na rynku rézne lakiery UV oraz folie HotStamping’owe zaleca sie
wykonanie testow sprawdzajgcych w aplikacji na folie BOPP. Wspomniane produkty powinny
przewidywac¢ mozliwosc¢ aplikacji w zastosowaniu na folie BOPP.

** W trakcie drukowania wystepuje wiele czynnikédw wptywajacych na dynamike schniecia farby
co moze powodowaé, ze wspomniany czas 24h moze sie okaza¢ niewystarczajacy na
poprawne utrwalenie farby po zakonczeniu druku.
Najczestszym parametrami op6zniajgcymi proces schniecia farb jest:
- wysoki poziom dozowania roztworu nawilzajgcego,
- parametry pH roztworu nawilzajgcego (zbyt kwasny lub zbyt zasadowy roztwor)
- twardos¢ wody (zbyt twarda lub zbyt migkka)
- poziom ustawienia lamp IR (najczestsze zalecenie producenta farb to ich wytgczenie lub
redukcja do minimalnego zakresu — doktadniejsze info. dostepne u producenta farb).

Zaleca sie unikanie stosowania tych serii farbowych w ktérych poziom woskéw, silikonéw oraz
teflonu jest na wysokim i bardzo wysokim poziomie (najczesciej bedg to te kitdre sa
specyfikowane z bardzo wysokim potyskiem oraz b. duzg odpornoscig na Scieranie). Tego typu
serie farbowe szczegdlnie przy duzych pokryciach farbowych skutecznie ograniczajg site
przylegania folii do zadrukowanego arkusza. Czesto skutkuje to odchodzeniem folii na przyktad
w miejscach bigowania.

Przy laminaciji folig niskich gramatur papieru tj. zazwyczaj 2130g/m2 nalezy wykona¢ niezbedne
testy sprawdzajgce poziom zwijania sie laminatéw.

PRZECHOWYWANIE:

Producent gwarantuje powyzsze parametry przez 6 miesiecy liczone od daty produkciji.

Dotyczy to folii magazynowanej w oryginalnych, nieotwieranych opakowaniach, sktadowanej
w pomieszczeniach suchych, bez bezposredniego dostepu $wiatta stonecznego,
w temperaturze nie wyzszej niz 30°C.

OPAKOWANIA:

Nawoje po 3000m w réznych szerokosciach.

PRODUCENT:
Taghleef Industries S.L.U.

Niniejsza informacja techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i petni jedynie funkcje informacyjng oraz doradcza.
Z tego wzgledu nie moze by¢ podstawga do jakichkolwiek roszczen prawnych.
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